0 SYNERGY

La confirmacion metroldgica en la
industria de los hidrocarburos

El éxito de las transacciones comerciales relacionadas con la industria global de los hidrocarburos,
esta fundamentado en procesos de medicion adecuadas, eficientes, certeras y confiables, que
garanticen la calidad y cantidad del producto a lo largo de la cadena productiva. Estas cuatro
caracteristicas del proceso de medicidn, generan la hecesaria confianza en los valores medidos
que garantiza a las partes involucradas que se cumple, tanto con los requerimientas técnicos y
normativos relativos a la medicion, como los requisitos metroldgicos especificados por el cliente, sea
externo o interna. Para asegurar que los procesos de medicion cumplen esto, se debe realizar un
proceso de confirmacion metrologica.

Proceso de Confirmacion Metrolégica

La confirmacién metroldgica [CM) es el conjunto de operaciones que se realizan para asegurar
que un equipo de medicion esta conforme a los requisitos del uso pretendido. En el caso de Ia
produccion de hidrocarburas, la CM debe aplicarse a sistemas completas de medicion, sobre
todo en los puntos de transferencia de custodia o puntos de entrega, por lo que el proceso inclu-
ye cada uno de los elementas que confarman el sistema, no solo el equipo de medicion per se.
La CM se disefia e implementa para asegurar que las caracteristicas metrologicas del sistema
de medicion cumplen los requisitos metroldgicos del proceso de medicion. En ella se incluyen,
generalmente, la verificacion inicial de los elementos del sistema de medicion, cualquier ajuste
necesario detectado, la subsiguiente calibracion del elemento o elementaos ajustadas y la compa-
racion con los requisitos del uso previsto para el sistema, asi como cualquier sellado y etiquetado
requerido para preservar la calibracion y salvaguardar el estado de confirmacian. El flujograma
fundamental para la CM, acorde a la horma 1S0-10012:2003, se muestra en la Figura 1.

El proceso de CM tiene dos entradas: los requisitos metroldgicos del cliente y las caracteristicas
metroldgicas del equipo de medicion; y un solo resultada: el estado de confirmacion del equipo
de medicion.

Requisitos Metroldgicos del Cliente

Los requisitos metrologicos del cliente (RMC) son aquellos requisitos de medicion considerados
pertinentes para el proceso de produccion del propio cliente. Por lo tanto, dependen de las espe-
cificaciones para las variables a medir. Estos requisitos deben ser determinados y especificados
por el cliente, ya que se requiere del conocimiento profundo del proceso de produccion y de
metrologia.

Los BMC pueden ser expresados en terminos de error maximo permitido, limites operacionales,
etc,, y debe disponerse de infarmacion suficiente para permitir a quien realiza la confirmacion
metroldgica, decidir inequivocamente si un sistema de medicion particular es capaz de contralar,
medir o dar seguimiento al flujo de hidrocarburos producidos, de acuerdo con su uso prevista.
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Asi pues, las CMEM son comparadas directamente con los RMC antes de confirmar
el equipo para su uso previsto.

El sistema de confirmacion metroldgica se basa firmemente en estas verificaciones,
pero tambien debe incluir una la revisian detallada de todo el proceso de medician,
para asegurar la calidad de las mediciones, como soporte para determinar la con-
formidad con los requisitos del cliente.

Finalmente, la confirmacion metrologica culmina con la identificacion adecuada del
estado del equipo de medicidn, por ejemplo, mediante etiquetado, marcado, etc.
Después de esto, el equipo de medicidn puede ser utilizado para el propdsito para
el cual fue confirmado.

Intervalos de Confirmacion Metroldgica

Los intervalos de confirmacion metrologica (ICM) se pueden determinar con base
en el conocimiento y la tecnologia de medician, el histarial de calibracion y confir-
maciones metrologicas, asi como la aplicacion de tecnicas de control estadistico
del proceso de medicion.

Los ICM deben revisarse y ajustarse cuando sea necesario para asegurar el cum-
plimiento continuo de los requisitos metrologicos, por lo que puede ser igual al
intervalo de calibracion. Cada vez que un equipo de medicion no conforme se repare,
ajuste 0 modifique, debe revisarse su ICM.

Conclusiones

Normalmente se decide por calibrar o no calibrar los instrumentas, cuando en reali-
dad se tiene que decidir entre solo calibrarlos 0 someterlos a un proceso de confir-
macion metrolagica. Para la industria de los hidrocarburos es imperiosa la gestion
de los procesos de medicion mediante la confirmacion metroldgica, para asegurar
que la produccion es medida de manera adecuada, eficiente, certera y confiable.
Es igualmente esencial que la responsabilidad de la gestion metroldgica no
este segmentada entre diferentes funciones administrativas, como las areas de
calidad, mantenimiento o procura equipos, para que la confirmacidn metroldgica
pueda ser implementada de manera sistematica, articulada y efectiva bajo una
sola direccion.
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